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CMM cihazlarinda el ile 8lgiim |1.9. Olgii alma aletinin tablaya baglanmast
o . 2 2 1 2 1
yapar. 1.10. Olgiim sonrasi raporlama iglem adimlari
CMM cihaz programlari ile 2. CMM CIHAZINDA PROGRAM ILE OLCUM YAPMA 2 2 2 1 1 1 1 1 1
Slgiim yapar. 2.1. Olciim pargasini yazilima cagirma
CMM cihaz programlart ile 2.2. Olgiim igin uygun geometriler olusturma islem sirast
- ~ . 2 2 2 2 2
oleiim yapar. 2.3. Dogrultma ,dondiirme ve sifirlama
CMM cihaz programlart ile 2.4, Olgiim igin islem adimlari
o A . 1 1 2 1 2
olglim yapar. 2.5. Olgiim islemi
OGRENME BIRIMi: ASINDIRMA YONTEMLERI ILE IMALAT
Tel erozyon tezgahinda 1. TEL EROZYON TEZGAHLARI
. . N - 1 1 1 2 1 1 1 1
asmdirma iglemleri yapar. 1.1. Tel erozyon tezgahlarmm ¢alisma mantigt
1.2. Tel erozyon ahinda dielektrik sivisi kullanma
Tel erozyon tezgahinda 1.3. Is pargasinmn tel erozyon tezgahina baglanmast 1 1 P 1
asindirma islemleri yapar. 1.4. Tel erozyon al performansini etkileyen faktorler
2. DALMA EROZYON TEZGAHLARI
Dalma erozyon tezghinda 2.1. Dalma erozyon tezgahlarinin ¢alisma mantig 2 1 1 1 1
asmdirma iglemleri yapar. 2.2. Dalma erozyon yontemleri
Atatiirk’iin vatan ve millet sevgisi
2.3. Is pargalarmin dalma erozyon tezgahina baglanma sekilleri
Dalma erozyon tezgahmda 2.4. Dalma erozyon tezgahinda dielektrik stvis1 kullanmanimn amaglari
. . . . . . 1 1 1
asmdirma islemleri yapar. 2.5. Dalma erozyon elektrotlarimni (Ecu) bigimlendirme yontemleri
2.Dénem 1.Smav
3. SUJETI
Su jeti ile kesme ve asindirma  |3.1. Su jeti tezgdhinin ¢alisma prensibi
. . N f . . 2 1 1 1
islemleri yapar. 3.2. Kesilecek geometriyi konumlandirma isilemleri
3.3. Kesilecek malzemeye ait verilerin tezgaha aktarilmast
Su jeti ile kesme ve agindirma  |3.3. Kesilecek malzemeye ait verilerin tezgaha aktarilmas: 1 1
islemleri yapar. 3.4. Su jeti ile kesme ve asindirma islemleri
4, KUMLAMA TEZGAHLARI
Kumlama tezgahinda asindirma |4.1. Kumlama tezgahinin galisma mantigt
. . : L . : 1 1 1 1
islemleri yapar. 4.2. Islenecek yiizeyi hazirlama islemleri
Cocuk, insan sevgisi ve evrensellik
A 4.3. Kumlama sarf malzemelerinin siiflandirilmast
Kumlama tezgahinda asidirma . L . .
islemleri vapar 4.4. Kesilecek geometriyi konumlandirma islemleri 1 1 1
$ yapar. 4.5. Kumlama ahinda agindirma iglemleri
Metal lazer kesme tezgahnda [OGRENME BIRiMi: LAZER KESIM VE MARKALAMA ISLEMLERI
programlama ve kesme 1. METAL LAZER KESME TEZGAHINDA PROGRAMLAMA VE KESME 1 1 1 1
islemleri yapar. 1.1. CNC lazer kesim tezgdhinin ¢alisma mantig
Metal lazer kesme tezgahinda | 1.2. CNC lazer tezgahinda kullanlacak kesme uglart
programlama ve kesme 1.3. CNC lazer tezgahinda kesme parametreleri 1 1 1 1
islemleri yapar. Atatiirkeii diisiincede yer alan temel fikirler
Metal lazer kesme tezgdhinda
programlama ve kesme 1.4. CNC lazer tezgahinda giivenli ¢alisma kurallar: 1
islemleri yapar.
Lazer markalama makinesinde |2. LAZER MARKALAMA TEZGAHINDA MARKALAMA VE KAZMA
markalama ve kazima islemleri |2.1. Lazer markalama makinesinin ¢alisma mantig 1
yapar. 2.Donem 2.Sinav
Lazer markalama makinesinde i
X . |2.2. Lens tipleri
markalama ve kazima islemleri . 1 1 1
yapar 2.3. Markalanacak malzemeye uygun hiz ve giic ayarlar
Lazer markalama makinesinde
markalama ve kazima islemleri |2.4. Lazer markalama makinesinde markalama ve kazima islemleri 1 1
yapar.
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